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Produktbeschreibung

Hochfester anaerober Klebstoff zum Sichern und Dichten von Schrauben, Muttern, Bolzen und
Schraubverbindungen, bei denen eine Demontage nicht erforderlich ist. Hohe Bestandigkeit gegen Hitze,
Korrosion, Vibrationen, Wasser, Gase, Ole, Kohlenwasserstoffe und viele Chemikalien.

Physikalische Eigenschaften

Basis:
Farbe: grin
Fluoreszenz:

Viskositat :(25° C — mPa.s)
Brookfield, Girante 2, 20rpm 600

anaerobes Methacrylat

ja, unter UV-Licht

Dichte: (25° C) 1,1 g/ml

Max. Gewinde/

Spaltfullvermégen: M 20 - 0,15 mm
Flammpunkt: >100° C
Haltbarkeit: (25° C) 12 Monate

Aushartung

Die Aushartegeschwindigkeit ist

Material, Klebespalt und der

abhangig vom
Temperatur. Die

Funktionsfestigkeit ist in der Regel nach 1 - 3
Stunden, die Endfestigkeit nach 24 — 36 Stunden

erreicht.

Temperaturfestigkeit

Das Diagramm zeigt die mechanische Festigkeit in

Abhangigkeit der Temperatur.
Stahl — ASTM 1002 / DIN 53283
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Ausharte-Eigenschaften

Schraube M10 x 20/ 8.8 — Mutter h = 0,8d bei 25° C

Handfestigkeit: 10-20 min.
Funktionsfestigkeit: 1-3 h
Endfestigkeit: 5-10 h
Druckscherfestigkeit: (ISO 10123) 18 N/mm?2

Schlagscherfestigkeit: ASTM D-950) 15 — 20 N.mm/mm?2

Drehmomente: (ISO 10964)
Losbrechmoment:
Weiterdrehmoment:

Temperaturbestandigkeit:

35 N/m
50 N/m
-55° C bis +200° C

Chemische Bestandigkeit

Bestandigkeit nach 24 Stunden bei den genannten Zeiten
und Temperaturen

Medium °C 100 h 500 h 1000 h
Motorél 125 gut bedingt | bedingt
Getriebedl 125 gut bedingt | bedingt
Benzin 25 | sehr gut gut Gut
Wasser/Glykol 87 | sehrgut | sehrgut | sehr gut
50 %

Bremsflissigkeit | 25 | sehrgut | sehr gut | sehr gut

Gebrauchsanweisung

Loxeal 83-54 ist fir den Einsatz an Metalloberflachen
empfohlen. Vor Anwendung mussen die zu verklebenden
Teile gereinigt und entfettet werden. Produkt bis zur
vollstandigen Spaltfillung aufbringen, Teile montieren und
gegebenenfalls fur die Aushartezeit fixieren.

Das flussige Produkt kann bei Kontakt mit Kunststoffen und
Elastomeren Zu Beschadigungen fuhren, bei
thermoplastischen Materialien konnen Spannungsrisse
auftreten.

Die Demontage kann mit normalem Werkzeug erfolgen,
evtl. Werkstiicke auf 150° C [/ 250° C erwéarmen.
Produktriickstande  mechanisch  entfernen und die
Werkstlicke mit Aceton reinigen.
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Lagerung

Produkt im geschlossenen Behélter kihl und trocken bei max. 25° C lagern. Um Verunreinigungen zu
vermeiden, kein benutztes Produkt in die Flasche zurtckfullen.

Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Hinweis

Diese Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse und Erfahrungen und haben nicht die
Bedeutung bestimmte Produkteigenschaften zuzusichern. Wir empfehlen in ausreichendem Malde
Eigenversuche durchzufuhren, um festzustellen, ob die von ihnen gewlinschten Produkteigenschaften erreicht
werden. Eine Gewahrleistung kann nur fur die stets gleichbleibende hohe Qualitat unserer Produkte
Ubernommen werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fir falschen oder zweckfremden Einsatz
tragt allein der Verarbeiter die Verantwortung.
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